+GF+

GENERALITATI

Numar comanda :
Operator:

Data instalarii :

Ora :

Numar sudura :
FITING

Producator :

Tip fiting :
Dimensiune :
PARAMETRII SUDURA
Tensiunea de sudura :
Timp de sudura :
Energia de sudura :
Temperatura ambianta :
Eroare :

Mod introducere parametrii :

ECHIPAMENT
Producator :

Model :

Numar de serie:
Versiune SW:

Data urmatoarei revizii :

CONFORM

E n i ko Digitally signed

ORIGINALUL

1700

14/06/24
14:07
0379

GF

by Eniko Bordas
Date: 2026.05.20

Bo rd asS 1427:32 +0300'

000415
PROTOCOL SUDURA

3 : Sa/Teu bransament

140mm
NOMINAL
40.0V
160 s

REAL
40.0V
159 s
64 kJ

0: Proces de sudura corect
Cod de bare

+GF+

MSA
S128F7315118
V2.01
09/2024

Protocol individual - 30/Sep/2024 - 14:22:54

379 - 485




+GF+

GENERALITATI

Numar comanda :
Operator:

Data instalarii :

Ora :

Numar sudura :
FITING

Producator :

Tip fiting :

Dimensiune :
PARAMETRII SUDURA
Tensiunea de sudura :
Timp de sudura :
Energia de sudura :
Temperatura ambianta :
Eroare :

Mod introducere parametrii :

ECHIPAMENT
Producator :

Model :

Numar de serie :
Versiune SW:

Data urmatoarei revizii :

Protocol individual - 30/Sep/2024 - 14:22:54

CONFORM
ORIGINALUL

7 C

000416
PROTOCOL SUDURA

14/06/24
14:12
0380

GF
1 : Mufa cu o zonade sudura
32mm

NOMINAL REAL
40.0V 39.9V
48 s s

10 kJ

0: Proces de sudura corect
Cod de bare

+GF+

MSA
S$128F7315118
V2.01
09/2024

380 - 485




+GF+

GENERALITATI

Numar comanda :
Operator:

Data instalarii :

Ora :

Numar sudura :
FITING

Producator :

Tip fiting :

Dimensiune :
PARAMETRII SUDURA
Tensiunea de sudura :
Timp de sudura :
Energia de sudura :
Temperatura ambianta :
Eroare :

Mod introducere parametrii :

ECHIPAMENT
Producator :

Model :

Numar de serie :
Versiune SW:

Data urmatoarei revizii :

CONFORM

000417
SR PROTOCOL SUDURA
14/06/24
15:27
0397
GF
3 : Sa/Teu bransament
140mm
NOMINAL REAL
40.0V 40.0V
160 s 159 s
64 kJ
1726
0: Proces de sudura corect
Cod de bare
+GF+
MSA
S$128F7315118
V2.01
09/2024
397 - 485

Protocol individual - 30/Sep/2024 - 14:22:54




+(GF+

GENERALITATI

Numar comanda :
Operator:

Data instalarii :

Ora :

Numarsudura :
FITING

Producator :

Tip fiting :

Dimensiune :
PARAMETRII SUDURA
Tensiunea de sudura :
Timp de sudura :
Energia de sudura :
Temperatura ambianta:
Eroare :

Mod introducere parametrii :

ECHIPAMENT
Producator:

Model :

Numar de serie:
Versiune SW:

Data urmatoarei revizii :

Protocol individual - 30/Sep/2024 - 14:22:54

CONFORM
ORIGINALUL

17 C

PROTOCOL SUMIRA

14/06/24
15:44
0398

GF
1 : Mufa cuozona de sudura
32mm

NOMINAL REAL
40.0V 40.0V
48 s 5s

10 kJ

0: Proces de sudura corect
Cod de bare

+GF+

MSA
S$128F7315118
V2.01
09/2024

398 - 485




+GF+

GENERALITATI

Numar comanda :
Operator:

Data instalarii :

Ora :

Numarsudura :
FITING

Producator:

Tip fiting :

Dimensiune :
PARAMETRII SUDURA
Tensiunea de sudura :
Timp de sudura :
Energia de sudura :
Temperatura ambianta :
Eroare:

Mod introducere parametrii :

ECHIPAMENT
Producator:

Model :

Numar de serie:
Versiune SW:

Data urmatoarei revizii :

CONFORM
00041
ORIGINALUL PROTOCOL SUBURA

14/06/24
16:02
0400

GF
3 : Sa/Teu bransament
140mm
NOMINAL REAL
40.0V 40.0V
160 s 159 s
64 kJ
17:°C
0: Proces de sudura corect
Cod de bare

+GF+

MSA
S128F7315118
V2.01
09/2024

Protocol individual - 30/Sep/2024 - 14:22:54 400 - 485




+(5F+

GENERALITATI

Numar comanda :
Operator :

Data instalarii :

Ora :

Numar sudura :
FITING

Producator :

Tip fiting :

Dimensiune :
PARAMETRII SUDURA
Tensiunea de sudura :
Timp de sudura :
Energia de sudura :
Temperatura ambianta :
Eroare :

Mod introducere parametrii :

ECHIPAMENT
Producator :

Model :

Numar de serie :
Versiune SW:

Data urmatoarei revizii :

Protocol individual - 30/Sep/2024 - 14:22:54

CONFORM

000420
DRIBI PROTOCOL SUDURA
14/06/24
16:12
0403
GF
3 : Sa/Teu bransament
140mm
NOMINAL REAL
40.0V 40.0V
160 s 159 s
64 kJ
17 2C
0: Proces de sudura corect
Cod de bare
+GF+
MSA
S128F7315118
V2.01
09/2024
403 - 485




+(GF+

GENERALITATI

Numar comanda :
Operator :

Data instalarii :

Ora :

Numar sudura :
FITING

Producator :

Tip fiting :

Dimensiune :
PARAMETRII SUDURA
Tensiunea de sudura :
Timp de sudura :
Energia de sudura :
Temperatura ambianta :
Eroare :

Mod introducere parametrii :

ECHIPAMENT
Producator :

Model :

Numar de serie :
Versiune SW:

Data urmatoarei revizii :

Protocol individual - 30/Sep/2024 - 14:22:54

CONFORM

000421
S L PROTOCOL SUDURA
14/06/24
16:20
0404
GF
1 : Mufa cu o zona de sudura
32mm
NOMINAL REAL
40.0V 39.9V
48 s 5s
10 kJ
17
0: Proces de sudura corect
Cod de bare
+GF+
MSA
S128F7315118
V2.01
09/2024
404 - 485




CONFORM 000422
+GF+ R PROTOCOL SUDURA
GENERALITATI .
NUI s copamd e s hon s et ot o st Bl S s
Bherdieptrmeie st e s e s s
Data instalarii : 11/07/24
Ora : 10:30
Numar sudura : 0043
FITING
Producator : GF
Tip fiting : 1 : Mufa cuozona de sudura
Dimensiune : 32mm
PARAMETRII SUDURA NOMINAL REAL
Tensiunea de sudura : 40.0V 40.0V
Timp de sudura : 48 s 48 s
Energia de sudura : 9 kJ
Temperatura ambianta : 310
Eroare: 0: Proces de sudura corect
Mod introducere parametrii : Cod de bare
ECHIPAMENT
Producator : +GF+
Model : MSA
Numar de serie: S128F7315118
Versiune SW: V2.01
Data urmatoarei revizii : 09/2024

Protocol individual - 30/Sep/2024 - 14:22:54

43 - 485




CONFORM 000423
+GF+ ORIGIALL L PROTOCOL SUDURA
GENERALITATI .
hNumaesmameda s os inew e ol e e e
GPEraliop s 1 e e e
Data instalarii : 11/07/24
Ora : 11:13
Numar sudura : 0044
FITING
Producator : GF
Tip fiting : 3 : Sa/Teu bransament
Dimensiune : 90mm
PARAMETRII SUDURA NOMINAL REAL
Tensiunea de sudura : 40.0V 400V
Timp de sudura : 100 s 91s
Energia de sudura : 46 kJ
Temperatura ambianta : 31°C
Eroare: 0: Proces de sudura corect
Mod introducere parametrii : Cod de bare
ECHIPAMENT
Producator : +GF+
Model : MSA
Numar de serie: S128F7315118
Versiune SW: V2.01
Data urmatoarei revizji : 09/2024

Protocol individual - 30/Sep/2024 - 14:22:54

44 - 485




+GF+

GENERALITATI

Numar comanda :
Operator:

Data instalarii :

Ora :

Numar sudura :
FITING

Producator:

Tip fiting :

Dimensiune :
PARAMETRII SUDURA
Tensiunea de sudura :
Timp de sudura :
Energia de sudura :
Temperatura ambianta:
Eroare:

Mod introducere parametrii :

ECHIPAMENT
Producator:

Model :

Numar de serie:
Versiune SW:

Data urmatoarei revizii :

Protocol individual - 30/Sep/2024 - 14:22:54

CONFORM

ORIGINALUL PROTOCOL SUATAA
12/07/24
09:10
0091
GF
3 : Sa/Teu bransament
o0mm
NOMINAL REAL
40.0V 400V
185 s 170 s
42 kJ
25.°C
0: Proces de sudura corect
Cod de bare
+GF+
MSA
S128F7315118
V2.01
09/2024

91- 485




+G R+

GENERALITATI

Numar comanda :
Operator :

Data instalarii :

Ora :

Numar sudura :
FITING

Producator :

Tip fiting :

Dimensiune :
PARAMETRII SUDURA
Tensiunea de sudura :
Timp de sudura :
Energia de sudura :
Temperatura ambianta:
Eroare:

Mod introducere parametrii :

ECHIPAMENT
Producator :

Model :

Numar de serie :
Versiune SW:

Data urmatoarei revizii :

Protocol individual - 30/Sep/2024 - 14:22:54

CONFORM
ORIGINALUL

32t

00042
PROTOCOL SUDURA

12/07/24
11:37
0098

GF
1 : Mufa cuozonade sudura
32mm

NOMINAL REAL
40.0V 40.0V
48 s 51's

10 kJ

0: Proces de sudura corect
Cod de bare

+GF+

MSA
S$128F7315118
V2.01
09/2024

98 - 485




+GF+

GENERALITATI

Numar comanda :
Operator:

Data instalarii :

Ora :

Numar sudura :
FITING

Producator:

-Fip fiting :

Dimensiune :
PARAMETRII SUDURA
Tensiunea de sudura :
Timp de sudura :
Energia de sudura :
Temperatura ambianta:
Eroare :

Mod introducere parametrii :

ECHIPAMENT
Producator:

Model :

Numar de serie :
Versiune SW:

Data urmatoarei revizii :

Protocol individual - 30/Sep/2024 - 14:22:54

CONFORM
ORIGINALUL

32°C

ProTOCOLEITEERA

12/07/24
1:52
0100

GF
3 : Sa/Teu bransament
90mm

NOMINAL REAL
40.0 V 40.0V
185 s 170 s

42 kJ

0: Proces de sudura corect
Cod de bare

+GF+

MSA
S128F7315118
V 2.01
09/2024

100 - 485




+(GF+

GENERALITATI

Numar comanda :
Operator :

Data instalarii :

Ora :

Numar sudura :
FITING

Producator :

Tip fiting :

Dimensiune :
PARAMETRII SUDURA
Tensiunea de sudura :
Timp de sudura :
Energia de sudura :
Temperatura ambianta :
Eroare :

Mod introducere parametrii :

ECHIPAMENT
Producator :

Model :

Numar de serie:
Versiune SW:

Data urmatoarei revizii :

Protocol individual - 30/Sep/2024 - 14:22:54

CONFORM

000427

e s PROTOCOL SUDURA

12/07/24

12:24

0103

GF

1 : Mufa cu o zona de sudura

32mm

NOMINAL REAL
40.0V 40.0V
48 s 48 s
9 kJ

92°C
0: Proces de sudura corect
Cod de bare

+GF+

MSA

S128F7315118

V2.01

09/2024

103 - 485




+G R+

GENERALITATI

Numar comanda :
Operator:

Data instalarii :

Ora :

Numar sudura :
FITING

Producator :

Tip fiting :

Dimensiune :
PARAMETRII SUDURA
Tensiunea de sudura :
Timp de sudura :
Energia de sudura :
Temperatura ambianta :
Eroare :

Mod introducere parametrii :

ECHIPAMENT
Producator:

Model :

Numar de serie :
Versiune SW:

Data urmatoarei revizii :

CONFORM
ORIGINALUL

38 °C

0: Proces de sudura corect

12/07/24
14:28
0145

GF

PROTOCOLAMTRA

6 : Teucuozonadesudura

63mm
NOMINAL
40.0V
72 s

Cod de bare

+GF+
MSA
S$128F7315118
V2.01

09/2024

Protocol individual - 30/Sep/2024 - 14:22:54

145 - 485




+GF+

GENERALITATI

Numar comanda :
Operator:

Data instalarii :

Ora :

Numar sudura :
FITING

Producator :

Tip fiting :

Dimensiune :
PARAMETRII SUDURA
Tensiunea de sudura :
Timp de sudura :
Energia de sudura :
Temperatura ambianta :
Eroare :

Mod introducere parametrii :

ECHIPAMENT
Producator :

Model :

Numar de serie:
Versiune SW:

Data urmatoarei revizii :

Protocol individual - 30/Sep/2024 - 14:22:54

CONFORM 000429

ORIGINALUL

33 °C

4
PROTOCOL SUDURA

12/07/24
14:45
0146

GF
1 : Mufa cu o zona de sudura
63mm

NOMINAL REAL
40.0V 39.9V
72 s 72 s

34 kJ

0: Proces de sudura corect
Cod de bare

+GF+

MSA
S128F7315118
V20
09/2024

146 - 485




{5+

GENERALITATI

Numar comanda :
Operator :

Data instalarii :

Ora :

Numar sudura :
FITING

Producator:

Tip fiting :

Dimensiune :
PARAMETRII SUDURA
Tensiunea de sudura :
Timp de sudura :
Energia de sudura :
Temperatura ambianta :
Eroare :

Mod introducere parametrii :

ECHIPAMENT
Producator :

Model :

Numar de serie :
Versiune SW:

Data urmatoarei revizii :

Protocol individual - 30/Sep/2024 - 14:22:54

CONFORM
ORIGINALUL

2250

PROTOCOL SUBTRA

26/07/24
16:08
0162

GF
3 : Sa/Teu bransament
90mm

NOMINAL REAL
40.0V 40.0V
185 s 170 s

42 kJ

0: Proces de sudura corect
Cod de bare

+GF+

MSA
S$128F7315118
V2.01
09/2024

162 - 485




+{5F+

GENERALITATI

Numar comanda :
Operator :

Data instalarii :

Ora :

Numarsudura :
FITING

Producator:

Tip fiting :

Dimensiune :
PARAMETRII SUDURA
Tensiunea de sudura :
Timp de sudura :
Energia de sudura :
Temperatura ambianta :
Eroare :

Mod introducere parametrii :

ECHIPAMENT
Producator:

Model :

Numar de serie:
Versiune SW:

Data urmatoarei revizii :

Protocol individual — 30/Sep/2024 - 14:22:54

CONFORM
ORIGINALUL

22

PROTOCOL SUH9RA

26/07/24
16:12
0163

GF
1 : Mufa cuozonade sudura
32mm

NOMINAL REAL
40.0V 40.0V
48 s s

10 kJ

0: Proces de sudura corect
Cod de bare

+GF+

MSA
S$128F7315118
V2.01
09/2024

163 - 485




+GF+

GENERALITATI

Numar comanda :
Operator:

Data instalarii :

Ora :

Numar sudura :
FITING

Producator :

Tip fiting :

Dimensiune :
PARAMETRII SUDURA
Tensiunea de sudura :
Timp de sudura :
Energia de sudura :
Temperatura ambianta :
Eroare:

Mod introducere parametrii :

ECHIPAMENT
Producator:

Model :

Numar de serie:
Versiune SW:

Data urmatoarei revizii :

Protocol individual — 30/Sep/2024 - 14:22:54

CONFORM
ORIGINALUL

2170

PROTOCOL SUHBRA

09/08/24
16:26
0172

GF
3 : Sa/Teu bransament
63mm

NOMINAL REAL
40.0 V 40.0V
100 s 104 s

52 kJ

0: Proces de sudura corect
Cod de bare

+GF+

MSA
S5128F7315118
V2.01
09/2024

172 - 485




+GF+

GENERALITATI

Numar comanda :
Operator :

Data instalarii :

Ora :

Numar sudura :
FITING

Producator:

Tip fiting :

Dimensiune :
PARAMETRII SUDURA
Tensiunea de sudura :
Timp de sudura :
Energia de sudura :
Temperatura ambianta :
Eroare:

Mod introducere parametrii :

ECHIPAMENT
Producator :

Model :

Numar de serie:
Versiune SW:

Data urmatoarei revizii :

CONFORM
ORIGINALUL PROTOCOL SUHBRA
09/08/24
16:41
0173
GF
1 : Mufa cuozonade sudura
32mm
NOMINAL REAL
40.0 V 39.9 V
48 s 51 s
10 kJ
) Bl
0: Proces de sudura corect
Cod de bare
+GF+
MSA
S$128F7315118

Protocol individual - 30/Sep/2024 - 14:22:54 173 - 485




+{zF+

GENERALITATI

Numar comanda :
Operator :

Data instalarii :

Ora :

Numar sudura :
FITING

Producator:

Tip fiting :

Dimensiune :
PARAMETRII SUDURA
Tensiunea de sudura :
Timp de sudura :
Energia de sudura :
Temperatura ambianta :
Eroare :

Mod introducere parametrii :

ECHIPAMENT
Producator:

Model :

Numar de serie:
Versiune SW:

Data urmatoarei revizii :

Protocol individual - 30/Sep/2024 - 14:22:54

CONFORM
ORIGINALUL

28 °C

PROTOCOLEUHIBRA

19/08/24
15:38
0198

GF
1 : Mufa cuozonade sudura
90mm

NOMINAL REAL
40.0V 40.0V
150 s 154 s

103 kJ

0: Proces de sudura corect
Cod de bare

+GF+

MSA
S128F7315118
V2.01
09/2024

198 - 485




+(GF+

GENERALITATI

Numar comanda :
Operator :

Data instalarii :

Ora :

Numar sudura :
FITING

Producator:

Tip fiting :

Dimensiune :
PARAMETRII SUDURA
Tensiunea de sudura :
Timp de sudura :
Energia de sudura :
Temperatura ambianta :
Eroare:

Mod introducere parametrii :

ECHIPAMENT
Producator :

Model :

Numar de serie:
Versiune SW:

Data urmatoarei revizii :

Protocol individual - 30/Sep/2024 - 14:22:54

CONFORM
ORIGINALUL

26 °C

proTOCOL BUYSRA

27/08/24
12:02
0233

GF
1 : Mufacuozonadesudura
63mm

NOMINAL REAL
40.0 V 40.0V
100 s 100 s

50 kJ

0: Proces de sudura corect
Cod de bare

+GF+

MSA
S128F7315118
V 2.01
09/2024

233 - 485




+GF+

GENERALITATI

Numar comanda :
Operator:

Data instalarii :

Ora :

Numar sudura :
FITING

Producator:

Tip fiting :

Dimensiune :
PARAMETRII SUDURA
Tensiunea de sudura :
Timp de sudura :
Energia de sudura :
Temperatura ambianta:
Eroare :

Mod introducere parametrii :

ECHIPAMENT
Producator:

Model :

Numar de serie:
Versiune SW:

Data urmatoarei revizii :

CONFORM
ORIGINALUL

26°C

27/08/24
12:06
0234

GF

PROTOCOL@HBRA

1 : Mufa cuozonade sudura

63mm

NOMINAL
40.0V
100 s

REAL
40.0V

97 s
48 kJ

0: Proces de sudura corect
Cod de bare

+GF+

MSA
S$128F7315118
V 2.01
09/2024

Protocol individual — 30/Sep/2024 - 14:22:54

234 - 485




+GF+

GENERALITATI

Numar comanda :
Operator:

Data instalarii :

Ora:

Numar sudura :
FITING

Producator:

Tip fiting :

Dimensiune :
PARAMETRII SUDURA
Tensiunea de sudura :
Timp de sudura :
Energia de sudura :
Temperatura ambianta :
Eroare :

Mod introducere parametrii :

ECHIPAMENT
Producator :

Model :

Numar de serie :
Versiune SW:

Data urmatoarei revizii :

Protocol individual - 30/Sep/2024 - 14:22:54

CONFORM
ORIGINALUL

2270

PROTOCOL SMMERA

02/09/24
10:28

0249

GF
3 : Sa/Teu bransament
90mm

NOMINAL REAL
40.0V 40.0V
100 s 108 s

54 kJ

0: Proces de sudura corect
Cod de bare

+GF+

MSA
S128F7315118
V2.01
09/2024

249 - 485




+GF+

GENERALITATI

Numar comanda :
Operator:

Data instalarii :

Ora :

Numar sudura :
FITING

Producator :

Tip fiting :

Dimensiune :
PARAMETRII SUDURA
Tensiunea de sudura :
Timp de sudura :
Energia de sudura :
Temperatura ambianta :
Eroare :

Mod introducere parametrii :

ECHIPAMENT
Producator :

Model :

Numar de serie :
Versiune SW:

Data urmatoarei revizii :

Protocol individual - 30/Sep/2024 - 14:22:54

CONFORM
ORIGINALUL

1470

PROTOCOLPEBRA

26/09/24
09:30
0422

GF
3 : Sa/Teu bransament
140mm

NOMINAL REAL
40.0V 40.0V
160 s 168 s

68 kJ

0: Proces de sudura corect
Cod de bare

+GF+

MSA
$128F7315118
V2.01
09/2024

422 - 485




+{5F+

GENERALITATI

Numar comanda :
Operator:

Data instalarii :

Ora :

Numar sudura :
FITING

Producator :

Tip fiting :

Dimensiune :
PARAMETRII SUDURA
Tensiunea de sudura :
Timp de sudura :
Energia de sudura :
Temperatura ambianta :
Eroare:

Mod introducere parametrii :

ECHIPAMENT
Producator :

Model :

Numar de serie :
Versiune SW:

Data urmatoarei revizii :

Protocol individual - 30/Sep/2024 - 14:22:54

CONFORM
ORIGINALUL

20 °C

PROTOCOLSIIBRA

27/09/24
14:52
0471

GF
1 : Mufa cuozonade sudura
32mm

NOMINAL REAL
40.0V 39.9 V
48 s 51 s

10 kJ

0: Proces de sudura corect
Cod de bare

+GF+

MSA
S128F7315118
V 2.01
09/2024

471 - 485




000440

Tabel Probe Anexanr. 12
Strada tronson Lungime | Proba | Lungime proba [ Diametre
KOSSUTH LAJOS 84 84' 4,15 63
KOSSUTH LAJOS 85 84 68,82 63
P27 463,05
KOSSUTH LAJOS 86 84 257,55 63
KOSSUTH LAJOS 87 86 132.53 63
KOSSUTH LAJOS 88 86 236,08 63
KOSSUTH LAJOS 88 93 66,21 P26 444,19 63
KOSSUTH LAJOS 95 88 141,90 63
JOKAI MOR/TR. 1 2 4 218,35 90
JOKAI MOR/TR. 1 4 6 2,76 P1 307,17 90
JOKAI MOR/TR. 1 6 9 86,06 90
DC 34 64 62 346,60 P8 346,60 90
KOSSUTH LAJOS 91 90 128,02 90
KOSSUTH LAJOS 93 91 168,91 P25 372,15 90
KOSSUTH LAJOS 94 93 75,82 63
VAINA ISTVAN 97 P2 350,00 P17 350,00 90
VAINA ISTVAN P2 89 305.92 P18 305,92 90
PODULUI 103 | 102 213,15 P37 21215 90
BEKE GYORGY 179 | 177 448,63 P20 448,63 90
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000441
ORIGINALUL 44
Tk SR " e acredital pentra
glhorator de etalonari pentru ETALONARE
METROLOGIE Umiditate Temperatura B
RETECLAL ren e 7
SERVICE Forta Duritate RE AR
Lo Eipcaiice SR EN ISOAEC 17025:2018
CERTIFICAT DE ACREDITARE
LE 054
B842-R-05.2024
Marca de efalonare RENAR
CERTIFICAT DE ETALONARE nr. 6642-R-05.2024  Celtraton mark KEER
Calibration certificate 122021
Obiect Aparat electronic de masurat presiunea relativa
Objact
Fabricant SUPCO
Manufscurer
i Acast cerdificat do elatonare documentaard
I;pz L trasabiitatea rezulistilor prezsalate la
Sigtamul International de Unial (S1).
Trasabillates mdsurdrior este realzald §f
v - menfinut3 prin elelondri periodice, in
Serie indicator 421-0520-0042 canfomiate cu SR EN ISCYCE] 17025:2018.
Serial number 19432039 Incertituclinga standard de mbsurare a fost
determingt in conformitate o EA 4-02. Exte
recomandat ca iiizatorul s8 asigure
restabviarea la Infervale e timp rezonabile.
Client MIRAD INSTAL GAZ SRL. This calibration certiicate documents the
Customer Str.Bulgarus, nr.65, et.1, cam.4, Secior 5, Bucuresti tracesbilly of e pressaied resuts to the
International Systesn of Unils (S1).
The measuament traceabifty s achieved and
Comanda nr. 26711 04 2024 e o
Order No. uncertsinty of maasurement has been
dedarmined according fo EA4-02 ftis
e recemmended to the user fo sssre the
Numdr de pagini: 3 recaitvation af reasanahis fme infesvals.
Number of pages of the cerlificale
Data etalondrii 10.05.2024
Date of calibration

Bat Jieni, Com. Rugarssti
Jud. Oft, Romowriia, RO-237381

Tol: (+40)743 517 484
o~miail; officsretecal.ro

Data Manager, Tehnic Executant etalonare
Date of issue Té Person performing the calibration
(2
10.05.2024 Ing. Se TACHE ing. Bogdan STAR 7
Str. Jieni Principala, Nr. 88, caméra 2 CIF: RO4D438055 V

J28B7/18.01.2019
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ORIGINALUL 000442

Laborator de Metrologie
SC RETECAL SERVIFE SR.L

CERTIFICAT DE ETALONARE nr. 6642-R-05.2024

Calibration certificate

Pagina 2/3
Page 20f 3

Descriere obiect
Object description

Valoare nominali /
Interval de masurare
Exactitate/clasi/referential

Starea oblectului:
Alte informatji:

Tradustor de presiune refativa ervare maxima 0.6%

{0...34)bar
Rezolufia:
Utilizat

Nu este cazul

0.1 bar

Metoda de etalonare
Calibration method

Comparare directs, conform PS -02-R *Etalonarea aparatelor de masurat presiunea abscluta sau relativa, mecanice
si-electromecanice”

Etalonul utilizat/nr. CE

Msasurement standard

Calibrator cu senzor extem DRUCK, tip DPI 620 18; serie senzorexiem 70 bar 10636123 - CE: 096366 -
17.08.2022 - Druck.

Locul etalonérii
Place used for calibration

Refecal Servics SRL, Sos. Cotroceni nr. 5-7, ap.2, sector 6, Bucuresti

Conditii de masurare

Aparatul a fost etalonat in mediu de aer in pozitie verticala, la acelasi nivel cu senzorul etalon de presiune.

Measurement comdiltions
Conditii de referinta Temperatura ambianti: (200 £5.0) °C
Reference environmelal condiions  Presiunea atmosferica: {860...1087) hPa
Unmiditatea relativa a asrului; max. 80 %
Conditii de mediu Temperatura amblant: QL. 2uC
Environmatal conditions Presiunea atmosferica: (10134 ... 1030.8) hPa
Umiditatea relativa a asrulul: (44.8...45.7) %
Reglarea obiectului Nu este cazul

Instrument adjustment

Informatii suplimentare
Additional informations

Valorile din tabelul de fa pagina 3 sunt obtinute prin medierea citidor indicatilor aparatului.
1 bar=10°Pa

Executant etalonare
Person peforming the calibeation

ing. Bogdan STAN

RETECAL SERVICE SRL
Tel: (+40)743 517 484

CIF: ROAD435055
J2BxT/16.01.2019

Sir. Jieni Prncipala, Nr. 88, carnera 2
Sat Jiani, Com. Rusareati
Jud, O, Rormania, RO-237381

e-mail, mw@m,m
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